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AKTIONSFRASER

Top Qualitat zum glinstigen Preis!
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HARTFRASER

Made in Germany | 50° Spiralwinkel hardcoat Beschichtung | L2

wahlweise kurze oder lange Ausfuhrung

Aktions Nr. Beschreibung (Nel?\]n 2 (Scr?:ﬂﬁ) bl fg:;:;n == (Slz:gzi;i en- Aktions-Preis
KRHFAD3,0 VHM-Schlichtfréser @3; 7=6 3 6 57 m 2150€
KRHFALD3,0 VHM-Schiichtfréser lang @3; Z=6 3 6 62 16 22,60€
KRHFAD4,0 VHM-Schlichtfréiser @4; 7=6 4 6 57 1 2150€
KRHFALD4,0 VHM-Schiichtfraser lang @4; Z=6 4 6 62 16 22,60€
KRHFADS,0 VHM-Schlichtfréiser @5; 7=6 5 6 57 13 2150€
KRHFALD5,0 VHM-Schiichtfréser lang @5; Z=6 5 6 62 18 22,60€
KRHFAD6,0 VHM-Schlichtfréser @6; 7=6 6 6 57 13 2150€
KRHFALD6,0 VHM-Schiichtfréser lang @6; Z=6 6 6 62 18 22,60€
KRHFADS,0 VHM-Schlichtfréiser @8; Z=6 8 8 63 19 2730€
KRHFALD8,0 VHM-Schiichtfréiser lang @8; Z=6 8 8 68 24 29.80€
KRHFAD10,0 VHM-Schlichtfréiser @10; Z=6 10 10 72 22 38.20€
KRHFALD10,0 VHM-Schlichtfréser lang @10; Z=6 10 10 80 30 4030€
KRHFAD12,0 VHM-Schlichtfréiser @12; 7=6 12 12 83 26 5150 €
KRHFALD12,0 VHM-Schlichtfréser lang @12; Z=6 12 12 93 36 5750 €
KRHFAD14,0 VHM-Schlichtfréiser @14; Z=6 14 14 83 26 6220€
KRHFALD14,0 VHM-Schlichtfréser lang @14; Z=6 14 14 99 a2 7130€
KRHFAD16,0 VHM-Schlichtfréiser @16; 7=8 16 16 92 32 75.60€
KRHFALD16,0 VHM-Schlichtfréser lang @16; =8 16 16 108 28 83.10€
KRHFAD18,0 VHM-Schlichtfréiser @18; Z=8 18 18 92 32 99,30 €
KRHFALD18,0 VHM-Schiichtfrésser lang @18; Z=8 18 18 114 54 11700€
KRHFAD20,0 VHM-Schlichtfréser @20; Z=8 20 20 104 38 119.00€
KRHFALD20,0 VHM-Schlichtfréser lang @20; Z=8 20 20 126 60 140,00 €

Alle MaBe sind in mm angegeben

Ve > @20 | > @25

(m/min)

Materialbezeichnung Festigkeit

131 gegliht (bis 250 HB) 100 005%d 154 004 | 005 | 006 | 007 01 013 | o016
132 Federstahl naturhart (250-350 HB) 9% 005°d 154 004 | 005 | 006 | 007 01 013 | o016
133 federhart (1200-1600 N/mm?) 75 005*d 154 004 | 005 | 006 | 007 01 013 | 016
222 Nitrierstahl tiber 1000 N/mm2 85 005%d 154 004 | 005 | 006 | 007 01 013 | o016
235 legiert 1000-1300 N/mm? 85 005%d 15+ 004 | 005 | 006 | 007 01 013 | 016
VergUtungstahl
236 legiert 1300-1600 N/mm?2 70 005'd 154 004 | 005 | 006 | 007 01 013 | o016
311 Werkzeugstahl unlegiert allgemein 105 0,05"d 15"d 0,04 0,05 0,06 0,07 01 013 0,16
3.21 niedriger legiert bis 1000 N/mm? 100 0,05*d 15'd 004 0,05 0,06 0,07 0,1 0.13 0,16
322 niedriger legiert bis 1200 N/mm2 9% 005'd 154 004 | 005 | 006 | 007 01 013 | 016
323 Werkzeugstan! flr niedriger legiert bis 1500 N/mm? 80 005°d 15'd 004 | 005 | 006 | 007 01 013 016
altarbeit
3.24 hoch leg. gegl. bis 1000 N/mm? 60 0,05*d 15*d 0,04 0,05 0,06 0,07 0,1 0,13 0,16
325 hoch leg. verg. bis 1300 N/mm2 50 005'd 154 004 | 005 | 006 | 007 01 013 | o016
331 niedtiger legiert bis 1200 N/mm2 9% 005'd 154 004 | 005 | 006 | 007 01 013 | 016
33.2 niedriger legiert bis 1500 N/mm? 80 0,05*d 1.5*d 0,04 0,05 0,06 0,07 01 013 0,16
Werkzeugstahl . " "
333 keeugsIan, hoch leg. gegl. bis 1000 N/mm? 60 005'd 154 004 | 005 | 006 | 007 01 013 | 016
334 hoch leg. verg. bis 1300 N/mm2 50 005%d 154 004 | 005 | 006 | 007 01 013 | 016
335 hoch leg. verg. bis 1600 N/mm2 45 005%d 154 004 | 005 | 006 | 007 01 013 | 016
351 bis 56 HRC 80 005°d 154 004 | 005 | 006 | 007 01 013 | o016
352 55-58 HRC 75 003'd 154 004 | 005 | 006 | 007 01 013 | 016
353 poenarteter 58-60 HRC 70 003'd 154 004 | 005 | 006 | 007 01 013 | o016
erkzeugstahl
354 60-62 HRC 60 003*d 15+ 004 | 005 | 006 | 007 01 013 | o016
355 62-64 HRC 50 003'd 154 004 | 005 | 006 | 007 01 013 | o016
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AKTIONSFRASER

ALUFRASER == o[ <SNjP

Spiegelpolierte Schneiden |
45° Spiralwinkel | Werksnorm

unbeschichtet

|

L1

2
. . D1 D2 L1 L2 n - -.Q_
Aktions Nr. Beschreibung (Nenn-@) (Schaft-@ h6) | (Gesamtldnge) | (Schneidenléinge) Aktions-Freis %
KRAFA3D3,0 VHM Frésser @ 3,0; 2=3 3 6 57 12 13.90€ >
KRAFA3D4,0 VHM Frésser @ 4,0; Z=3 4 6 57 15 18.90€ :g
KRAFA3D5,0 VHM Frésser @ 5.,0; Z=3 5 6 57 20 1890 € %
KRAFA3D6,0 VHM Frésser @ 6,0; 2=3 6 6 65 20 2190€ g
KRAFA3D8,0 VHM Frésser @ 8,0; Z=3 8 8 65 22 2690€
KRAFA3D10,0 VHM Frésser @ 10,0; Z=3 10 10 70 25 3190€
KRAFA3D12,0 VHM Frésser @ 12,0; Z=3 12 12 75 25 4920€
KRAFA3D16,0 VHM Frésser @ 16,0; Z=3 16 16 90 35 7490 €
KRAFA3D20,0 VHM Frésser @ 20,0; Z=3 20 20 100 40 126,00 €

Alle MaBe sind in mm angegeben.

Schnittwert- & Vorschubempfehlung Nutfraser:

Material- ae max. ap max. @8
bezeichnung (mm) (mm)
160 175 210 210 175

Ve (m/miny 65 % 110 130 140
Auminiom. 0 o fz (mm/zahn) 0,04 0,05 0,05 006 009 010 on 013 016 02
Kneflegierung U (Drehzahl) 6897 7162 7003 6897 5570 5659 5570 5570 4178 2785
£ (mm/min) 724 967 1050 1241 1471 1647 771 2189 1980 1671
N
Ve (m/min) 22 59 72 85 91 104 14 137 137 14
Jrp— o o fz (mm/Zahn) 004 005 005 006 009 010 on 013 016 02
GuBlegierung U (Drehzahl) 4483 4655 4552 4483 3621 3678 3621 3621 2716 1810
f (mm/min) an 628 683 807 956 1070 151 1423 1287 1086

Schnittwert- & Vorschubempfehlung Frésen mit definierter seitlichen Zustellung:

Material-

bezeichnung

Ve (m/min) 65 9 110 130 140 160 175 210 210 175
Aurmini fz (mm/Zahn) 005 0,06 007 008 01 012 013 016 02 024
minium- 015 1525

Kneflegierung U (Drehzahl) 6897 7162 7003 6897 5570 5659 5570 5570 2178 2785
f (mm/min) 931 1182 1366 1652 1888 2071 2189 2724 2507 1989

N
Ve (m/min) 22 59 72 85 91 104 na 137 137 14
JR— o o ns fz (mm/Zahn) 005 0,06 007 008 o1 012 013 016 02 024
Gublegierung U (Drehzahl) 4483 2655 4552 4483 3621 3678 3621 3621 2716 1810
f (mm/min) 605 768 888 1009 1227 1346 1423 1771 1629 1293

E-Mail: info@kromer-gmbh.de . Tel.: +49 (0)7022 96092-0 . Fax: +49 (0)7022 96092-34 3
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HPC-FRASER

Spiralwinkel 38°/41° | MaBe nach DIN PVD Beschichtung

Standard Ausfiihrung / wahlweise mit oder ohne Weldonfldche

L (Gesamt- | H (Schnei- d1 (Frei- M (Freile-

Aktions Nr. Beschreibung D (Nenn-@) |d (Schaft-@)

Aktions Preis

lange) denldnge) schliff) gung)
KRHPC4D3,0W HPC Frésser 3.0; Z=4; Schaft HB 3 6 57 7 2.6 12 13,50 €
KRHPC4D4,0 HPC Fréiser 4.0; Z=4; Schaft HA 4 6 57 11 3.7 19 13,50€
KRHPC4D4,0W HPC Frasser 4.0; Z=4; Schaft HB 4 6 57 1 3.7 19 13,50 €
KRHPC4D5,0 HPC Fréiser 5.0; Z=4; Schaft HA 5 6 57 13 47 21 13,50 €
KRHPC4D5,0W HPC Frésser 5.0; Z=4; Schaft HB 5 6 57 13 4.7 21 13,50€
KRHPC4D6,0 HPC Frasser 6.0; Z=4 ; Schaft HA 6 6 57 13 57 21 13,50 €
KRHPC4D6,0W HPC Frésser 6.0; Z=4 ; Schaft HB 6 6 57 13 5.7 21 1350 €
KRHPC4D8,0 HPC Fréiser 8.0; Z=4; Schaft HA 8 8 63 19 77 27 18,60 €
KRHPC4D8,0W HPC Frasser 8.0; Z=4; Schaft HB 8 8 63 19 7.7 27 18,60€
KRHPC4D10,0 HPC Frasser 10.0; Z=4; Schaft HA 10 10 72 22 95 32 29,00 €
KRHPC4D10,0W HPC Frésser 10.0; Z=4; Schaft HB 10 10 72 22 9.5 32 29,00€
KRHPC4D12,0 HPC Frésser 12.0; Z=4; Schaft HA 12 12 83 26 115 38 3620€
KRHPC4D12,0W HPC Frasser 12.0; Z=4; Schaft HB 12 12 83 26 1.5 38 3620€
KRHPC4D14,0 HPC Fréser 14.0; Z=4; Schaft HA 14 14 83 26 13,5 38 49,70 €
KRHPC4D14,0W HPC Frésser 14.0; Z=4; Schaft HB 14 14 83 26 13.5 38 49,70€
KRHPC4D16,0 HPC Frasser 16.0; Z=4; Schaft HA 16 16 92 32 155 44 6520€
KRHPC4D16,0W HPC Fréser 16.0; Z=4; Schaft HB 16 16 92 32 15.5 44 6520€
KRHPC4D18,0 HPC Frésser 18.0; Z=4; Schaft HA 18 18 92 32 17.5 44 84,80€
KRHPC4D18,0W HPC Frésser 18.0; Z=4; Schaft HB 18 18 92 32 17.5 44 84,80€
KRHPC4D20,0 HPC Frasser 18.0; Z=4; Schaft HA 20 20 104 38 195 54 99,80 €
KRHPC4D20,0W HPC Frésser 18.0; Z=4; Schaft HB 20 20 104 38 19.5 54 99.80€

Alle MaBe sind in mm angegeben.

Lange Ausfiihrung / mit Weldonfléche

L (Gesamt- | H (Schnei- INGEE M (Freile-

Aktions Nr. Beschreibung D (Nenn-@) |d (Schaft-@) lénge) denldnge) schiiff) gung) Aktions Preis
KRHPCLAD3,0W HPC Fraser 3.0; Z=4; Schaft HB 3 6 58 65 27 15 16,00€
KRHPCLA4D4,0W HPC Frasser 4.0; Z=4; Schaft HB 4 6 62 85 3.7 20 16,00€
KRHPCL4DS5,0W HPC Fraser 5.0; Z=4; Schaft HB 5 6 70 10,5 4.7 25 16,00€
KRHPCL4D6,0W HPC Fraser 6.0; Z=4; Schaft HB 6 6 70 13 5.7 30 16,00 €
KRHPCL4D8,0W HPC Fraser 8.0; Z=4; Schaft HB 8 8 80 17 7.7 40 22,00€
KRHPCL4AD10,0W HPC Fréser 10.0; Z=4; Schaft HB 10 10 94 21 9.5 50 34,00€
KRHPCLAD12,0W HPC Fréser 12.0; Z=4; Schaft HB 12 12 109 25 11.5 60 42,00 €
KRHPCL4AD16,0W HPC Fréser 16.0; Z=4; Schaft HB 16 16 132 33 16.5 80 81,00 €

Alle MaBe sind in mm angegeben.
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AKTIONSFRASER

Zusatzinfo ap:

Standard Ausfiihrung

0<x<3 03xD 0<x<3 0<x<3 03 xD 0<x<3
3<x< 12 0.7xD 3<x<20 3<x< 12 0.7xD 3<x<20
12<x<20 15xD 12<x<20 15xD

Vorschubempfehlung:

Vorschub pro Schneide (fz) (mm)
ae/D

o | @ | o5 | s | oo | on | o1z | 0w | o6 | or | on |

171 0,04 0.06 0.06 0,06 0,07 0,07 0,07 0,07 0,08 0.08 0,08
P 1/2 0,06 0,08 0,08 0,08 0,09 0,09 0,09 0.09 0,10 0.10 0,10
1/10 0.1 0,14 0,14 0,16 0,18 022 025 027 0,30 0.32 0.36
171 0,04 0.05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0.05 0,06 0.06 0,06 a',
M 1/2 0,05 0.06 0,06 0,06 0,07 0,07 0,07 0,07 0,08 0,08 0,08 =§
1/10 0,09 0,10 0,10 0,10 0,12 0,12 0,14 016 0,16 0.18 0,18 3
A 0,04 0,06 0,06 0,06 0,07 0,07 0.07 0,07 0.08 0.08 0.08 %
K 1/2 0,06 0.08 0,08 0,08 0,09 0,09 0,09 0.09 0,10 0.10 0,10
1/10 0.1 0.14 0,14 0.16 0.18 022 0.25 0.27 0.30 032 0.36
171 0,04 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,06 0,06 0,06
H 1/2 04 0.06 0,06 0.06 0,07 0.07 0.07 0.07 0,08 0.08 0.08
1/10 0,08 0,10 0,10 0,10 012 0,12 0,14 016 0,16 0.18 0,18

Schnittgeschwindigkeit ve (m/mi

kurze Ausfiihrung lange Ausfiihrung

ca.0,156% C / gegluht 125 HB 250 300 380 190 225 285
ca. 0,45 % C / gegluht 190 HB 240 285 365 185 215 275
Unlegierter Stahl ca. 0,45 % C / vergutet 250 HB 175 210 270 135 160 200
ca. 0,75 % C / gegluht 270 HB 150 180 230 115 135 175
ca. 0,76 % C / vergutet 300 HB 140 165 210 105 125 160
P gegluht 180 HB 190 225 285 145 170 215
vergutet 275 HB 150 180 230 115 135 175
Niedriglegierter Stahl
vergutet 300 HB 140 165 210 105 125 160
vergutet 350 HB 130 160 200 100 120 150
gegluht 200 HB 175 210 270 135 160 200
Hochlegierter Stahl
gehdrtet und angelassen 325 HB 135 160 205 105 120 155
ferritisch/martensitisch / gegluht 200 HB 80 100 125 65 75 95
martensitisch / vergutet 240 HB 70 85 110 55 65 80
M Nichtrostender Stahl
austenitisch / abgeschreckt 180 HB 85 1056 130 65 80 100
austenitisch-ferritisch 230 HB 70 85 110 55 65 80
perlitisch/ferritisch 180 HB 185 220 280 140 165 210
Grauguss
perlitisch (martensitisch) 260 HB 150 180 230 115 135 175
ferritisch 160 HB 225 270 345 175 205 260
K Gusseisen mit Kugelgraphit
perlitisch 250 HB 175 210 270 135 160 200
ferritisch 130 HB 250 300 380 190 225 285
Temperguss
perlitisch 230 HB 200 240 305 155 180 230
Gehdarteter Stahl gehdrtet und angelassen 55 HRC 115 140 175
H
Hartguss gegossen 400 HB 135 165 205

E-Mail: info@kromer-gmbh.de . Tel.: +49 (0)7022 96092-0 . Fax: +49 (0)7022 96092-34 5
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VOLLRADIUSFRASER ———

30° Spiralwinkel PVD Beschichtung

|
J

Standard Ausfiihrung / ohne Weldonfldche / Werksnorm

d (Schaft- L (Gesamt-| H (Schnei-

Aktions Nr. Artikelbeschreibung @ hé) lénge) | denlénge) Geometrie| Aktions Preis
KRRFA4D3,0 Volradiusfréser R=1.5; Z=4; Schaft HA 1.5 3 6 50 6 A 1090 €
KRRFA4D4,0 Vollradiusfréser R=2.0; Z=4; Schaft HA 2 4 6 50 8 A 11,00€
KRRFA4D5,0 Voliradiusfréser R=2.5; Z=4; Schaft HA 25 5 6 50 10 A 11,00 €
KRRFA4D6,0 Vollradiusfréser R=3.0; Z=4; Schaft HA 3 6 6 50 12 B 11.00€
KRRFA4D8,0 Vollradiusfréser R=4.0; Z=4; Schaft HA 4 8 8 60 16 B 17.70€
KRRFA4D10,0 Vollradiusfréser R=5.0; Z=4; Schaft HA 5 10 10 75 20 B 2540€
KRRFA4D12,0 Voliradiusfréser R=6.0; Z=4; Schaft HA 6 12 12 75 24 B 33.20€
KRRFA4D 14,0 Vollradiusfréser R=7.0; Z=4; Schaft HA 7 14 14 75 28 B 4550 €
KRRFA4D16,0 Vollradiusfréser R=8.0; Z=4; Schaft HA 8 16 16 100 32 B 66,40 €
KRRFA4D18,0 Voliradiusfréser R=9.0; Z=4; Schaft HA 9 18 18 100 36 B 88,20 €
KRRFA4D20,0 Vollradiusfréser R=10.0; Z=4; Schaft HA 10 20 20 100 40 B 99.90 €

Alle MaBe sind in mm angegeben.

Standard Ausfiihrung / mit Weldonfldche / MaBe in Anlehnung an DIN

d (Schaft- L (Gesamt-| H (Schnei-

Aktions Nr. Artikelbeschreibung R (Radius) @ hé) lénge) | denldnge) Geometrie| Aktions Preis
KRRFA4D3,0W Vollradiusfréser R=1.5; Z=4; Schaft HB 1.5 3 6 50 4 A 11,00 €
KRRFA4D4,0W Vollradiusfréser R=2.0; Z=4; Schaft HB 2 4 6 54 5 A 11,00 €
KRRFA4D5,0W Vollradiusfréser R=2.5; Z=4; Schaft HB 25 5 6 54 6 A 11,00 €
KRRFA4D6,0W Vollradiusfréiser R=3.0; Z=4; Schaft HB 3 6 6 54 7 B 11.00€
KRRFA4D8,0W Vollradiusfréser R=4.0; Z=4; Schaft HB 4 8 8 58 9 B 1890€
KRRFA4D10,0W Vollradiusfréser R=5.0; Z=4; Schaft HB 5 10 10 66 11 B 28,70€
KRRFA4D12,0W Vollradiusfraser R=6.0; Z=4; Schaft HB 6 12 12 73 12 B 3790€
KRRFA4D14,0W Vollradiusfréiser R=7.0; Z=4; Schaft HB 7 14 14 75 14 B 46,00 €
KRRFA4D16,0W Vollradiusfréser R=8.0; Z=4; Schaft HB 8 16 16 83 16 B 6780€
KRRFA4D18,0W Vollradiusfréser R=9.0; Z=4; Schaft HB 9 18 18 84 18 B 89,50 €
KRRFA4D20,0W Vollradiusfréser R=10.0; Z=4; Schaft HB 10 20 20 92 20 B 103.90 €

Alle MaBe sind in mm angegeben.

Vorschubempfehlung:

Vorschub (fz) (mm)

P 1/10 0,05 0,05 0,07 0,07 0,09 014 016 0,16 018 018 020
1/20 0,06 0,06 0,08 0,08 0,11 017 020 0,20 0,23 0,23 025
mn

M 1/10 0,04 0,04 0,05 0,05 0,07 (AN 013 013 0,15 015 016
1/20 0,05 0,05 0.07 0,07 0,09 014 016 0,16 0.18 0,18 021
Al

K 1/10 0,05 0,05 0,07 0,07 0,09 014 016 0,16 018 018 020
1/20 0,06 0,06 0,08 0,08 0,11 017 020 0,20 0,23 0,23 025
mnm

H 1/10 0,04 0,04 0,05 0,05 0,07 011 013 013 0,15 015 0,16
1/20 0,05 0,05 0.07 0,07 0,09 014 0.16 0,16 018 0,18 021
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AKTIONSFRASER

Lange Ausfiihrung / ohne Weldonfl&che / Werksnorm

D (Nenn- | d (Schaft- L (Gesamt-| H (Schnei-

Aktions Nr. Artikelbeschreibung R (Radius) @) @ hé) lange) | denldnge) Geometrie| Aktions Preis
KRRFA4LD3,0 Vollradiusfréser R=1.5; Z=4; Schaft HA 15 3 6 75 6 A 14,50 €
KRRFA4LD4,0 Voliradiusfréser R=2.0; Z=4; Schaft HA 2 4 6 75 8 A 14,80 €
KRRFA4LD5,0 Vollradiusfréser R=2.5; Z=4; Schaft HA 25 5 6 75 10 A 14,80 €
KRRFA4LD6,0 Volradiusfréser R=3.0; Z=4; Schaft HA 3 6 6 75 12 B 14,80€
KRRFA4LD8,0 Voliradiusfréser R=4.0; Z=4; Schaft HA 4 8 8 100 16 B 22,30€
KRRFA4LD10,0 Voliradiusfréiser R=5.0; Z=4; Schaft HA 5 10 10 100 20 B 31.90€
KRRFA4LD12,0 Vollradiusfréiser R=6.0; Z=4; Schaft HA 6 12 12 100 24 B 38,40€
KRRFA4LD14,0 Vollradiusfréser R=7.0; Z=4; Schaft HA 7 14 14 100 28 B 5120€
KRRFA4LD16,0 Voliradiusfréser R=8.0; Z=4; Schaft HA 8 16 16 150 32 B 96,40 €
KRRFA4LD20,0 Vollradiusfréser R=10.0; Z=4; Schaft HA 10 20 20 150 40 B 140,00 €

Alle MaBe sind in mm angegeben.

Lange Ausfiihrung / mit Weldonfl&iche / MaBe nach DIN

D (Nenn- | d (Schaft- L (Gesamt-| H (Schnei-

Aktions Nr. Artikelbeschreibung R (Radius) @) @ hé) lénge) denldnge) Geometrie| Aktions Preis
KRRFA4LD3,0W Vollradiusfréser R=1.5; Z=4; Schaft HB 1.5 3 6 57 4 A 14,80 €
KRRFA4LD4,0W Vollradiusfréser R=2.0; Z=4; Schaft HB 2 4 6 57 A 14,80€
KRRFA4LD5,0W Vollradiusfréser R=2.5; Z=4; Schaft HB 25 5 6 57 6 A 14,80 €
KRRFA4LD6,0W Voliradiusfréser R=3.0; Z=4; Schaft HB 3 6 6 57 7 B 14,80 €
KRRFA4LD8,0W Vollradiusfréser R=4.0; Z=4; Schaft HB 4 8 8 63 9 B 22,30€

KRRFA4LD10,0W Vollradiusfréser R=5.0; Z=4; Schaft HB 5 10 10 72 11 B 3190€
KRRFA4LD12,0W Voliradiusfréser R=6.0; Z=4; Schaft HB 6 12 12 83 12 B 39.20€
KRRFA4LD16,0W Vollradiusfréser R=8.0; Z=4; Schaft HB 8 16 16 92 16 B 68,70 €
KRRFA4LD20,0W Vollradiusfréser R=10.0; Z=4; Schaft HB 10 20 20 104 20 B 105,00 €

Alle MaBe sind in mm angegeben

Schnittgeschwindigkeit ve (m/mi
Standard Ausfiihrung lange Ausfiihrung

0
]
9
k7]
2
g
o
<)
>

ca. 0,15 % C / gegluht 125 HB 270 300 230 255
ca. 0,45 % C / gegluht 190 HB 260 285 220 245
Unlegierter Stahl ca. 0,45 % C / vergutet 250 HB 190 210 165 180
ca.0,75% C / gegluht 270 HB 165 180 140 156
ca.0,75% C / vergutet 300 HB 150 165 130 145
P gegluht 180 HB 205 225 175 195
vergutet 275 HB 165 180 140 155
Niedriglegierter Stahl
vergUtet 300 HB 150 165 130 145
vergUtet 350 HB 145 160 120 135
gegluht 200 HB 190 210 165 180
Hochlegierter Stahl
gehdartet und angelassen 325 HB 145 160 125 140
ferritisch/martensitisch / gegluht 200 HB 90 100 75 85
martensitisch / vergutet 240 HB 80 85 65 75
M Nichtrostender Stahl
austenitisch / abgeschreckt 180 HB 95 105 80 90
austenitisch-ferritisch 230 HB 80 85 65 75
perlitisch/ferritisch 180 HB 200 220 170 190
Grauguss

perlitisch (martensitisch) 260 HB 165 180 140 155
ferritisch 160 HB 245 270 210 230

K Gusseisen mit Kugelgraphit
perlitisch 250 HB 190 210 165 180
ferritisch 130 HB 270 300 230 255

Temperguss

perlitisch 230 HB 220 240 185 205
H Gehdarteter Stahl gehdartet und angelassen 55 HRC 125 140 110 120
Hartguss gegossen 400 HB 165 185 145 160

Zusatzinfo ap siehe S. 10.
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45° Spiralwinkel PVD Beschichtung

Standard Ausfiihrung / ohne Weldonfldche / Werksnorm

d (Schaft-@ | L (Gesamt-

Aktions Nr. Artikelbeschreibung D (Nenn-9) hé) lénge) Geometrie | Aktions Preis
KRUFA4D3,0 VHM-Frésser Z=4 @ 3.0; Schaft HA 3 6 50 8 A 9.60€
KRUFA4D4,0 VHM-Frésser Z=4 @ 4.0; Schaft HA 4 6 50 1 A 9.60€
KRUFA4DS5,0 VHM-Fréser Z=4 @ 5.0; Schaft HA 5 6 50 13 A 9.60€
KRUFA4D6,0 VHM-Frésser Z=4 @ 6.0; Schaft HA 6 6 50 16 B 9.60€
KRUFA4D8,0 VHM-Frasser Z=4 @ 8.0; Schaft HA 8 8 60 20 B 14,70€
KRUFA4D10,0 VHM-Fréser Z=4 @ 10; Schaft HA 10 10 75 25 B 21,70€
KRUFA4D12,0 VHM-Frasser Z=4 @ 12; Schaft HA 12 12 75 30 B 2900€
KRUFA4D14,0 VHM-Frésser Z=4 @ 14; Schaft HA 14 14 75 32 B 42,70€
KRUFA4D16,0 VHM-Frésser Z=4 @ 16; Schaft HA 16 16 100 45 B 6140€
KRUFA4D18,0 VHM-Frésser Z=4 @ 18; Schaft HA 18 18 100 45 B 8100 €
KRUFA4D20,0 VHM-Frésser Z=4 @ 20; Schaft HA 20 20 100 45 B 93.00€

Alle MaBe sind in mm angegeben.

Standard Ausfiihrung / mit Weldonflédche / MaBe in Anlehnung an DIN

d (Schaft-@ | L (Gesamt- |H (Schneiden-

Aktions Nr. Artikelbeschreibung D (Nenn-@) hé) lénge) lénge) Geometrie Aktions Preis
KRUFA4D3,0W VHM-Fréiser Z=4 @ 3.0; Schaft HB 3 6 50 4 A 9.80€
KRUFA4D4,0W VHM-Fréser Z=4 @ 4.0; Schaft HB 4 6 54 5 A 9.80€
KRUFA4D5,0W VHM-Fréser Z=4 @ 5.0; Schaft HB 5 6 54 6 A 9.80€
KRUFA4D6,0W VHM-Fréser Z=4 @ 6.0; Schaft HB 6 6 54 7 B 980€
KRUFA4D8,0W VHM-Frésser Z=4 @ 8.0; Schaft HB 8 8 58 9 B 1520€

KRUFA4D10,0W VHM-Fréser Z=4 @ 10; Schaft HB 10 10 66 1 B 25,00€
KRUFA4D12,0W VHM-Fréser Z=4 @ 12; Schaft HB 12 12 73 12 B 33,10€
KRUFA4D14,0W VHM-Frésser Z=4 @ 14; Schaft HB 14 14 75 14 B 42,70€
KRUFA4D16,0W VHM-Fréiser Z=4 @ 16; Schaft HB 16 16 82 16 B 63,70€
KRUFA4D18,0W VHM-Fréser Z=4 @ 18; Schaft HB 18 18 84 18 B 8140€
KRUFA4D20,0W VHM-Fréser Z=4 @ 20; Schaft HB 20 20 92 20 B 95,50 €

Alle MaBe sind in mm angegeben.
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Lange Ausfiihrung / ohne Weldonfl&che / Werksnorm

d (Schaft-@ | L (Gesamt- |H (Schneiden-

Aktions Nr. Artikelbeschreibung D (Nenn-@) hé) lénge) lénge) Geometrie | Aktions Preis
KRUFA4LD3,0 VHM-Frésser @ 3.0; Z=4; Schaft HA 3 6 75 12 A 1190€
KRUFA4LD4,0 VHM-Fréser @ 4.0; Z=4; Schaft HA 4 6 75 15 A 1190€
KRUFA4LD5,0 VHM-Frésser @ 5.0; Z=4; Schaft HA 5 6 75 20 A 11.90€
KRUFA4LD6,0 VHM-Frésser @ 6.0; Z=4; Schaft HA 6 6 75 20 B 1190€
KRUFA4LD8,0 VHM-Frésser @ 8.0; Z=4; Schaft HA 8 8 100 25 B 19,60 €
KRUFA4LD10,0 VHM-Frésser @ 10.0; Z=4; Schaft HA 10 10 100 30 B 2760€
KRUFA4LD12,0 VHM-Fréser @ 12.0; Z=4; Schaft HA 12 12 100 35 B 3720€
KRUFA4LD14,0 VHM-Fréser @ 14.0; Z=4; Schaft HA 14 14 100 40 B 50,00€
KRUFA4LD16,0 VHM-Frésser @ 16.0; Z=4; Schaft HA 16 16 150 50 B 93,10€
KRUFA4LD20,0 VHM-Frésser @ 20.0; Z=4; Schaft HA 20 20 150 55 B 136,20 €

Alle MaBe sind in mm angegeben

Lange Ausfiihrung / mit Weldonfliche / MaBe nach DIN

d (Schaft-@ | L (Gesamt- |H (Schneiden-

Aktions Nr. Artikelbeschreibung D (Nenn-@)

Geometrie | Aktions Preis

hé) lIange) lange)
KRUFA4LD3,0W VHM-Frésser @ 3.0; Z=4; Schaft HB 3 6 57 8 A 10,30€
KRUFA4LD4,0W VHM-Fréser @ 4.0; Z=4; Schaft HB 4 6 57 11 A 10,30 €
KRUFA4LD5,0W VHM-Frésser @ 5.0; Z=4; Schaft HB 5 6 57 13 A 10,30€
KRUFA4LD6,0W VHM-Frésser @ 6.0; Z=4; Schaft HB 6 6 57 13 B 10,30€
KRUFA4LD8,0W VHM-Frésser @ 8.0; Z=4; Schaft HB 8 8 63 19 B 1590 €
KRUFA4LD10,0W VHM-Fréser @ 10.0; Z=4; Schaft HB 10 10 72 22 B 27.30€
KRUFA4LD12,0W VHM-Fréser @ 12.0; Z=4; Schaft HB 12 12 83 26 B 3550 €
KRUFA4LD14,0W VHM-Fréser @ 14.0; Z=4; Schaft HB 14 14 83 26 B 42,70€
KRUFA4LD16,0W VHM-Fréser @ 16.0; Z=4; Schaft HB 16 16 92 32 B 66,20€
KRUFA4LD18,0W VHM-Frésser @ 18.0; Z=4; Schaft HB 18 18 92 32 B 84,70€
KRUFA4LD20,0W VHM-Frésser @ 20.0; Z=4; Schaft HB 20 20 104 38 B 105,80 €

Alle MaBe sind in mm angegeben.

Vorschubempfehlung:

Vorschub (fz) (mm)

co/b | 03 | o4 | 05 | 06 08 | o0 | 012 0u_ o6 | o8 | on
0,03 0,03 0,05 0,07 0,08 0,08 0,09 0,09 0,10

Il 0,02 0,02
P 172 0,03 0,03 0,04 0,04 0,06 0,09 0.10 010 0,12 012 0.13
1/10 0,05 0,05 0,07 0,07 0,09 0,14 0,16 016 0,18 0,18 0,20
77 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,06 0,07 0,07 0,08
M 172 0,02 0,02 0,04 0,04 0,05 0,07 0,08 0,08 0,10 0,10 011
1/10 0,04 0,04 0,05 0,05 0,07 011 013 013 015 0.15 016
m 0,02 0,02 0,03 0,03 0,05 0,07 0,08 0,08 0,09 0,09 0,10
K 172 0.03 0,03 0,04 0,04 0,06 0.09 0.10 010 0,12 0.12 0.13
1/10 0,05 0,05 0,07 0,07 0,09 0,14 0,16 0,16 0,18 0,18 0,20
7 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,06 0,07 0,07 0,08
H 172 0,02 0,02 0,04 0,04 0,05 0,07 0,08 0,08 0,10 0,10 011
1/10 0,04 0,04 0,05 0,05 0,07 011 013 013 015 0.15 016

E-Mail: info@kromer-gmbh.de . Tel.: +49 (0)7022 96092-0 . Fax: +49 (0)7022 96092-34 9
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UNIVERSALFRASER

empfohlene Schnittwerte

Schnittgeschwindigkeit ve (m/min

Standard Ausfiihrung lange Ausfiihrung

ca.0,15% C / gegluht 125 HB 165 220 300 140 190 255
ca. 0,45 % C / gegluht 190 HB 160 210 285 135 185 245
Unlegierter Stahl ca. 0,45 % C / vergUtet 250 HB 120 15656 210 100 135 180
ca. 0,75 % C / gegluht 270 HB 100 135 180 85 115 155
ca.0,75 % C / vergutet 300 HB 95 125 165 80 105 145
P gegliht 180 HB 125 165 225 110 145 195
vergutet 275 HB 100 135 180 85 115 155
Niedriglegierter Stahl
vergutet 300 HB 95 125 165 80 105 145
vergutet 350 HB 90 115 160 75 100 1356
gegliht 200 HB 120 155 210 100 135 180
Hochlegierter Stahl
gehdartet und angelassen 325 HB 90 120 160 75 105 140
ferritisch/martensitisch / gegluht 200 HB 55 75 100 45 65 85
martensitisch / vergutet 240 HB 50 65 85 40 55 75
M Nichtrostender Stahl
austenitisch / abgeschreckt 180 HB 60 75 105 50 65 90
austenitisch-ferritisch 230 HB 50 65 85 40 55 75
perlitisch/ferritisch 180 HB 125 165 220 105 140 190
Grauguss

perlitisch (martensitisch) 260 HB 100 135 180 85 115 155
ferritisch 160 HB 150 200 270 130 175 230

K Gusseisen mit Kugelgraphit
perlitisch 250 HB 120 155 210 100 135 180
ferritisch 130 HB 165 220 300 145 190 255

Temperguss

perlitisch 230 HB 135 180 240 1156 155 205
H Gehdarteter Stahl gehartet und angelassen 55 HRC 80 105 140 65 90 120
Hartguss gegossen 400 HB 105 140 185 85 120 160

Zusatzinfo ap:

Standard Ausfiihrung

0<x<3 0,15xD 0<¢x<20 0<x<3 0,15xD 0<¢x<20
3<x<6 03xD 3<x<6 03xD
6<x<20 05xD 6<x<20 05xD
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NOTIZEN:

Hinweis zum Katalog!

Bei den vorgegebenen Schnittdaten handelt es sich um Richtwerte, welche unter Idealbedin-
gungen ermittelt wurden. Je nach Anwendungsfall mussen sie individuell angepasst werden.

- Preise gultig bis auf Widerruf.

- Alle angegebenen Preise verstehen sich zzgl. der gesetzlichen Mehrwertsteuer.

- Preiséinderungen sowie Anderungen an unseren Erzeugnissen, besonders
aufgrund technischer Verbesserungen und Weiterentwicklungen, behalten wir
uns ausdrtcklich vor.

Alle Abbildungen, Zahlenangaben, etc. sind daher ohne Gewdhr!

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit unserer schriftichen Genehmigung.

Stand 06/2023
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- VHM Bohrer

- Spannzeuge SK40
- Spannzeuge SK50
- Spannzeuge HSK63
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